[BAPORTO

FEUP FACULDADE DE ENGENHARIA
UNIVERSIDADE DO PORTO







20






AH'* (# "M# BS((#



AHF (# M1 (>HS B$((#



( 8
6 ,
# 3 8 4
5 3 C
- 8
- > 8
e D 2 4'ES,
. > /.
- F> 4B G !G( G G#:5
- H + 41 G! GIB(5.
o 8 7



A#'* (1)

Aplicacdo de
Técnicas de Analise



A#ll *1 (I ! 1

#- 8
# % 3

/| 2 8



1 ! -
K> 8

K 8 .8
K #- :
QuantitatiV/ \l:alitativo
8 3
- 23 8 8 2
7 C
C Andlise ABC
| 3#- Revisdes de Projeto
FMEA/FMECA
B FTA
J




#Y# BS((#




#)*L



H#EH #)$"H (D

A ("O? " IMHEA H AHH#

Estagio 5

Cultura de Desempenho

Gestao
de Ativos

RAM Padronizagéo Estéglo 4
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Engenharia da Fiabilidade
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de Vida Intrinseca ao
Projeto

Benchmarking Equipa \ EStég iO 3

Externo Multifuncional o . . ~
Exceléncia na Organizagcao
Manutencgéo TPM
Lean
/ Manutenc¢éao Preditiva Estratégia ativos Analise de Falhas EStég |0 2
Manutencdo Tumnaround Equipas Histoérico Man utengéo Pré-Ativa
Baseada na Condicdo dos Equipamentos

/ Manutencéo Preventiva Sistema de Gestéo CMMS/ EStag 10 1

Indicadores Manutencao Planeada

Identificacéo e Planeamento Execugéo e Gestio de Materiais
Priorizacdo dos Trabalhos e Programacao Revisdo dos Trabalhos
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Definicao:
#1 Failure Reporting Investiga(;éo i
#2 Analysis Avaria Acgao
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O que pode ser feito para o mitigar




FMEA
Representacao qualitativa da estrutura
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* Modo de Falha e Analise do Efeito (FMEA - Failure Mode
and Effect Analysis) € uma técnica de analise sistematica |,
de produtos ou processos, para identificar e minimizar
falhas potenciais e o0s seus efeitos ainda na sua fase de

concepcao.

* Prevencao de problemas, eliminando a insatisfacdo do
‘Cliente’.
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] Custos de Aquisicao
Projeto, Desenvolvimento,
Comissionamento,

Formacao de Recursos,

Garantias Manutencao
Preventiva
Tarefas, Materiais
Pecas de Reserva,

Consumiveis,
Espaco Logistico \

Manutencao
/ — Corretiva
Custos de Tarefas, Materiais

Alienacao

Custos de Operacéo,

Custos de Utilizacgao, ]
Energia,

Outros Encargos
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Processo utilizado para determinar qual das varias
opcoes € a mais adequada para:
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Linha de AV

Linha Convencional

Construcao

Manutencao

Estacdo Evora

Projeto , Construcéo, e Manutencao do
Troco Poceirdo Caia, um Projeto de
1400ME.

165 Km: 350 Km/h

92 Km:; 120 Km/h

4 anos; 3 frentes de obra
36 anos

Construcéao & Exploracao
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